F celiklerin

C i i* (yassi urunler)

Diizenlemeler I . . Akma Cekme .
URUN SEKLI KALINLIK ISILISLEM  [|SERTLIK GEKME UZAMASI DARBE ENERJISI (IS0-V)
() Mukavemeti Mukavemeti
ABOMmM A
[%] [%]
Rp0,2 min min
EN max HRB HB veya HV |[[N/mm2] ) (3) KV KV
AISUASTM  |[(2) (5)(13)
IN°] max max min. [91 9]
[mm]
(14)(15) Rm kalinhk<3mm kalinlik=3mm min min
(capraz + (capraz + kalinlik>10mm kalinlik>10mm
(capraz) [N/mm2] hadde yoniinde) hadde yéniinde) (hadde yéniinde) (capraz)
C 6 AT 90(30) 217(42) 350 750 - 950 25 25
1.4372()) 201 H 12 AT 90(30) 217(42) 330 750 - 950 45 25 90 60
P 75 AT 90(30) 217(42) 330 750 - 950 40 20 90 60
C 6 AT 90(30) 241(42) 340 680 - 880 25 a5
1.4373()) 202 H 12 AT 90(30) 241(42) 320 ”iso_-sau 45 45 90 60
P 75 AT 90(30) 241(42) 320 [600 - 800 35 35 90 60
1.4310() 301 C 6 AT 85(19) 217(42) 250 600 - 950 40 20
301L(52) tespit edilemed AT 100 241 220() max 550 45(%) 25(%)
C 6 AT 100(42) 241(42) 350 ||Tu 35 40
1.4318(1) 301LN H 12 AT 100(42) 241(42) 330 [650 - 850 35 20 90 60
P 75 AT 100(42) 241(42) 330 630 - 830 45 45 90 60
tespit edilemed AT 85(30) 201(42) 276(*)(30) 621 [50()(30) 50()(30) 108(31) 108(31)
302(35)
tespit edilemed AT 80(31) 201(42) 241(*)(31) |E21 60()(31) 60(*)(31) 108(31) 108(31)
1.4305()) 303 P 75 AT 190 ”_?00 ~700 35 35
C 6 AT 80(19) 230 IEAU ~750 45(16) 45(16)
1.4301() 304 H 12 AT 80(20) 210 |Ezo - 720 45(16) 45(16) 90 60
P 75 AT 149(21) 210 | 520 - 720 25 25 90 60
C 6 AT 92(42) 201(42) 290 ”_550—750 20 20
1.4311() 304LN H 12 AT 92(42) 201(42) 270 IE)U ~750 40 20 90 60
P 75 AT 92(42) 201(42) 270 |F>0 ~750 40 40 90 60
C 6 AT 92(42) 201(42) 230 |Fsu ~ 740 45(16) 45(16) 100 60
1.4948(111)  ||304H H 12 AT 92(42) 201(42) 210 |[s1u ~710 45(16) 45(16) 100 60
P 75 AT 92(42) 201(42) 190 IEm ~710 25 a5 100 60
C 6 AT 79(19) 220 |Ezo -6/0 45 45
1.4307()) 304L H 12 AT 79(20) 200 |qu ~670 25 25 90 60
P 75 AT 143(21) 200 |[suu ~650 45 a5 90 60
C 6 AT 79(19) 220 IEZU ~6/0 45 45
1.4306() 304L H 12 AT 79(20) 200 | 520 - 670 25 25 90 60
P 75 AT 143(21) 200 | 500 - 650 25 25 90 60
304N(35) tespit edilemedi AT 85(20) 201(42) 331() ||621 [50() 50() 70(45) 70(45)
1.4303()) 305 C 6 AT 80(30) 183(42) 220 | 530 - 680 25 a5
1.4828(11) tespit edilemedi(32) |[75 AT 223(17) 230(%) ”i_so ~ 750 28(26) 30 30(46) 30(46)
3095 tespit edilemedi(32) |[75 AT 85(30) 192(17) 210(%) ”-Eou ~ 700 33(26) 35 30(46) 30(46)
1.4845(11) 310S tespit edilemedi(32) |[75 AT 95(42) 192(17) 210() ”buu ~700 33(26) 35 30(46) 30(46)
1.4841(18) |[314(35) tespit edilemed AT 85(20) 180(21) 345(%) ||689 30() 20() 30(46) 30(46)
C 6 AT 79(19) 240 | 530 - 680 40 20
1.4401()) 316 H 12 AT 79(20) 220 | 530 - 680 40 20 90 60
P 75 AT 149(21) 220 |Ezo ~670 45 a5 90 60
C 6 AT 79(19) 240 ||5150 ~700 40 40
1.4436() 316 H 12 AT 79(20) 220 | 550 - 700 40 20 90 60
P 75 AT 149(21) 220 [530-730 40 20 90 60
316N(35) tespit edilemed AT 85(20) 211(42) 331() 621 48(%) 28()
316H(52) tespit edilemedr AT 95 217 205(%) max 515 40() 40(%)
C 6 AT 79(19) 240 | 530 - 680 40 20
1.4404() 316L H 12 AT 79(20) 220 | 530 - 680 40 20 90 60
P 75 AT 146(21) 220 |Eo ~670 25 a5 90 60
C 6 AT 79(19) 240 |E(J ~700 40 40
1.4435() 316L H 12 AT 79(20) 220 ||f_50 ~700 40 20 90 60
P 75 AT 146(21) 220 ||€_zo ~670 45 45 90 60
C 6 AT 79(19) 240 “5150 ~700 40 40
1.4432() 316L H 12 AT 79(20) 220 ”f_so ~700 40 40 90 60
P 75 AT 146(21) 220 | 520 - 670 45 45 90 60
1.4406()) 316LN C 6 AT 95(42) 217(42) 300 | 580 - 780 40 20




] 2 AT 5(42) T2x7@2) 250 @ %0 30 EY 50
P 75 AT 95(42) 217(42) 280 | 580 - 780 40 40 920 60
C 6 AT 95(42) 217(42) 300 I 580 - 780 35 35
1.4429(1) 316LN H 12 AT 95(42) 217(42) 280 | 580 - 780 35 35 90 60
P 75 AT 95(42) 217(42) 280 | 580 - 780 40 40 90 60
C 6 AT 95(42) 217(42) 240 | 540 - 690 40 40
1.4571()) 316Ti H 12 AT 95(42) 217(42) 220 “:40——590 40 30 90 60
P 75 AT 95(42) 217(42) 220 ”f_zo ~670 40 40 90 60
1.4580(1) 316Cb P 75 AT 95(42) 217(42) 220 ”’_&u ~720 40 40 90 60
317(35) tespit edilemedi AT 85(30) 160(21) 276(%) ||-5786 -621 45(%) 45(%) 149 149
C 6 AT 217(42) 240 |E;u ~700 35 35
1.4438(1) 317L H 12 AT 85(20) 217(42) 220 |F0 ~700 35 35 90 60
P 75 AT 80(31) 217(42) 220 ”3_20 ~720 20 20 90 60
C 6 AT 95(42) 217(42) 290 ||_5?0 ~770 35 35
1.4434()) 317LN H 12 AT 95(42) 217(42) 270 |Ebu ~770 35 35 90 60
P 75 AT 95(42) 217(42) 270 | 540 - 740 40 40 90 60
C 6 AT 96(42) 223(42) 290 ||To 35 35
1.4439(1) 317LMN H 12 AT 96(42) 223(42) 270 ||To 35 35 90 60
P 5 AT 96(42) 223(42) 270 | 580 - 780 40 40 90 60
C 6 AT 80(19) 220 | 520 - 720 40 40
1.4541(1) 321 H 12 AT 80(20) 200 |E20 ~720 20 20 90 60
P 75 AT 160(21) 200 | 500 - 700 40 40 920 60
[Tasren  |[3210 Tespit edilemedi(32) |[75 AT 95(42) 215(17) 1900) | 500 - 720 20(26) 20 25(46) 25(46)
C 6 AT 85(19) 220 ”fzo_-no 40 40
1.4550(1) 347 H 12 AT 85(20) 200 | 520 - 720 20 20 90 60
P 75 AT 160(21) 200 [500 - 700 40 40 920 60
347H(52) tespit edilemedi AT 92 201 205(%) max 515 40(%) 40(%)
1.4335(1) P 75 AT 200 470 - 670 40 40 90 60
1.4466(1) 310MOLN P 75 AT 95(42) 217(42) 250 ”’5_40 ~740 20 20 90 60
1.4361(l) P 75 AT 220 IE&O - 730 40 40 920 60
1.4563(1) P 75 AT 90(48) 220 | 500 - 700 40 20 90 60
C 6 AT 90(42) 240 | 530 - 730 35 35
1.4539(I) 904L H 12 AT 90(42) 220 |E30 - 730 35 35 90 60
P 75 AT 90(42) 220 I 520 - 720 35 35 90 60
C 6 AT 96(42) 223(42) 320 [650 - 850 35 35
1.4547(1) H 12 AT 96(42) 223(42) 300 650 - 850 35 35 90 60
P 5 AT 96(42) 223(42) 300 650 - 850 40 40 90 60
1.4529(1) P 75 AT 300 650 - 850 40 40 90 60
1.4864(18) |[330(35) tespit edilemedi AT 80(21) 262(%) ”ﬁz ~621 20(%) 20(%) 30(47) 30(47)
1.4835(1l) tespit edilemedi(32) |[75 AT 95(42) 210(17) 310(%) ||650 -850 37(26) 40
1.4876(11) tespit edilemedi(32) AT 86(49)(50) 205(*)(49) [520(49) 28(26) 30 30(47) 30(47)
1.487/(18) [[(22) tespit edilemedi AT 95 185(%) max 500 30(%) 30(%)
1.4818(11) tespit edilemedi(32) AT 95(42) 217(42) 290(")(42) max 600(42) 30(26) 40
1.4854(1l) tespit edilemedi(32) AT 95(42) 217(42) 270(*)(42) max 650(42) 40(26) 40
Mekanik 6zellikler, diger durumlar belirtil in tavl sartlara aittir.
Veriler, ltalyan Centro Inox'un izni ile Raccolta di tabelle tecniche'den alinmigtir.
U] UNI EN 10088-2, Ocak 1997'ye gore mekanik ozellikler
(1) EN 10095, Mart 1999'a gore mekanik ozellikler
(D) EN 10028-7, Ocak 2000'e gore mekanik ozellikler
*) Sutun bagligindaki notlara bagvurmayiniz.
(v) AISI/ASTM ile iligkili olarak duzenlemeler, gelik urunlerin tiplerinden bagimsiz degildir
1) C=soguk haddelenmis sag; H=sicak haddelenmis sag; P=sicak haddelenmis plaka
) Degerler; 80 mm uzunlugunda, 20 mm genisliginde ve 50 mm uzunlugunda 12,5 mm genisliginde kullanilabilen test numunelerine aittir. UNI EN 10088-2, Ocak 1997 ve EN 10028-7, Ocak 2000 standardlarindaki adi gegen
ostenitik tipler iin sekiller sadece ¢apraz hadde yoniini refere eder
(3) Degerler skala boyu 5,65 ,VSo ile yapilan test pargalarina aittir. Yalnizca UNI EN 10088-2, Ocak 1997 ve EN 10028-7, Ocak 2000'de adi gegen ostenitik tipler igin sekiller sadec ¢apraz hadde yonuni refere eder
(5) A=tavianmis; QT=su verilmis ve tavianmig; AT=gozeltiye aima yapiimig; P=¢okelti sertlestirmeli; SR=gerilim gidermeli
(13) Yalnizca UNI EN 10088-2, Ocak 1997'de anilan ostenitik tipler icin, eger sicak islem ve hemen ardirdan yapilan sogutma iglemi ile EU 114" te belirtilen mekanik 6zellikler ve taneler arasi korozyon (kaynak gurimesi) direnci

elde edilirse, gozeltiye alma isil islemi gegilebilir.

(14) Eger haddelenmis sag genigligi <300 mm ise, hadde yonunde test numunesi alinir. Minimum degerler asagida verilmistir: -akma mukavemeti: eksi 15 N/mm# -sabit 6l¢u uzunlugu igin uzama: eksi5% orantil 6l uzuniugu
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igin uzama: eksi 2%

Sicak haddelenmis surekli urunler igin, teklit ve siparis asamasinda, Rp0,2'deki minimum degerin 20 N/mm# uzerinde anlagsma yapiimalidir.
Gerilimli malzemeler igin en dusuk deger %5 daha azdir.

Degerler yol gosterme amachdir.

EN 10095 Standard, sadece uzun mamullerin mekanik o6zellikleri igin rakamlari igerir. Bu yuzden AISI/ASTM sutunundaki esdeger malzemeye gore refere edilmistir.
Sag sekiller igin degerler, AISI El Kitabi, Aralik 1974, Mart 1979 Eki'ne goredir.

Sag sekiller igin degerler, AISI El Kitabi, Aralik 1974, Mart 1979 ekine goredir.

Plaka sekiller igin sertlik degerleri (HB), AISI EI Kitabi, Aralik 19/4, Mart 19/9 Eki'ne goredir.

ASTM A240/A240 M-99a' ya gore ozellikler, UNS S 33228 ile eglestirmek igindir.

0,5=s<0,3 mm kalinlk igin (hadde yoninde, ¢capraz), kopma sonrasi %A uzamasi

AISI El Kitabi, Arallk 1974, Mart 1979 Eki'ne gore sag/gerit sekiller igin degerler

AISI El Kitabi, Aralik 1974, Mart 1979 Eki'ne gore plaka sekiller igin degerler

Urun sekli: yassi mamuller (genellikle)

AISI El Kitabl, Arallk 1974, Mart 1979 EKi'ne gore ozellikler

ASTM A 240 / 240 M-99. Esdeger tipin olmadigi durumlarda, UNS numarasina retere edilir.

Z 6 CN 19-09 Az hakkinda NF A 35-573, Mayis 1990 standardina gore -196°C’ deki darbe enerjisi

NF A 35-578, Ekim 1991 standardina gore oda sicakligindaki KU darbe enerjisi

NF A 35-578, Ekim 1991 Standardina gore oda sicakligindaki degeri

ASTM B 709-98 Standardina gore yol gosterme amagli deger

ASTM B 409-Y6a’ ya gore degerler

Sag ve serit turler igin degerler. 0,13 lle 0,25 mm Kkalinliklar arasindaki sent turleri igin maksimum sertiik deger 88 HRB' dir.

ASTM A 240 / a 240 M-99a’ ya gore ozellikler



